SENO

N

Centro de Gestion Industrial
REPORTE DE HORAS INSTRUCTOR

NOMBRE DEL INSTRUCTOR:  LEONEL VILLAMIL MENDOZA MES A DILIGENCIAR: JUNIO ANO: 2024
PARA CONTRATOS POR HORAS:
. _ Revisado por: DIANA
DOCUMENTO DE IDENTIDAD No. 19,346,633 HORAS CONTRATADAS = NEXI SAMACA PRIETO
* HORAS EJECUTADAS = 129
COORDINACION O LIDER RESPONSABLE: MARIA CECILIA PEREZ COY * SALDO HORAS =
FECHA AREA (Marque X)
LUGAR/ HORAS
HORARIO No. DE GRUPO FICHA SOFIA = = TEMA O ACTIVIDAD EMPRESA DEDICADAS
D M A TITUL. | COMPL. OTRA
] . Grupo 17TGPIQNG
1 | 6 |2024] 07:00a11:00 | o oPO LT e CHEQUEAR LAZO DE CONTROL TOCC 403 4
. ) Grupo 40TGPIN
4 | 6 |2024| 06:00a20:00 | . >0 ETAPA PRODUCTIVA EMPRESA 4
4 6 |2024| 10:00a12:00 Alistamiento proceso de formacion 2
_ , GRUPO 121TGID
4 | 6 |2024| 130021800 | _ C L L ST ENSAYO DE MATERIALES TOR 103 5
run0 38TGPIN-T Ficha DEFINIR LAS HERRAMIENTAS PARA AUTOMATIZACION Y
4 | 6 |2024| 18:00a22:00 psom A 9561873 CONTROL DE PROCESOS DE ACUERDO CON LAS TOR 202 4
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
5 | 6 |2024| 18:00222:00 | UNIVERSIDAD ESEIT ENSAYO DE MATERIALES TOR 103 4
_ , Grupo 16TGPIQN7
6 | 6 |2024] 18:00a22:00 | 2 PO 0 e CHEQUEAR LAZO DE CONTROL TOR 305 4
. . Grupo 40TGPIN
7 | 6 |2024| 06:00a10:00 | 2D 0 ETAPA PRODUCTIVA EMPRESA 4
o100 38TGPINGT Fich DEFINIR LAS HERRAMIENTAS PARA AUTOMATIZACION Y
7 | 6 |2024| 18:00a 20:00 rupSOOFI o 1'873'C a CONTROL DE PROCESOS DE ACUERDO CON LAS TOR 302 2
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
. ) Grupo 17TGPIQNG6
8 | 6 [2024| 07:00a11:00 | 2P0 L P e CHEQUEAR LAZO DE CONTROL TOCC 403 4
. ) Grupo 40TGPIN
11 | 6 |2024] 06:00210:00 | . ~ro0t 0 ETAPA PRODUCTIVA EMPRESA 4
11 6 |2024| 16:00 a 18:00 Alistamiento proceso de formacion 2
ruo0 38TGPINT Fich DEFINIR LAS HERRAMIENTAS PARA AUTOMATIZACION Y
11 | 6 |2024]| 18:00a22:00 pSOFI A 2561873 a CONTROL DE PROCESOS DE ACUERDO CON LAS TOR 202 4
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
12 | 6 [2024] 18:00a22:00 | UNIVERSIDAD ESEIT ENSAYO DE MATERIALES TOR 103 4
] ) Grupo 16TGPIQN7
13 | 6 |2024| 18:00222:00 | . FO2 T CHEQUEAR LAZO DE CONTROL TOR 305 4
] ) Grupo 40TGPIN
14 | 6 2024 06:00210:00 | . > E0C o ETAPA PRODUCTIVA EMPRESA 4
ruo0 38TGPINT Fich DEFINIR LAS HERRAMIENTAS PARA AUTOMATIZACION Y
14 | 6 |2024]| 18:00a 20:00 “% OEIA 256 1873'° a CONTROL DE PROCESOS DE ACUERDO CON LAS TOR 302 2
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
_ _ Grupo 17TGPIQN6
15 | 6 |2024| 07:00a11:00 | o PO LT o0 CHEQUEAR LAZO DE CONTROL TOCC 403 4
_ , Grupo 40TGPIN
17 | 6 2024 06:00210:00 | L S0 oo ETAPA PRODUCTIVA BIBLIOTECA 4
17 6 |2024| 16:00 a 18:00 Alistamiento proceso de formacion 2
ruo0 38TGPINT Fich DEFINIR LAS HERRAMIENTAS PARA AUTOMATIZACION Y
17 | 6 |2024| 18:00a 22:00 r“pSOOFI A 256 1'873'C a CONTROL DE PROCESOS DE ACUERDO CON LAS TOR 302 4
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
. ) Grupo 40TGPIN
18 | 6 2024 06:00210:00 | . > T00 o ETAPA PRODUCTIVA EMPRESA 4
runo 38TGPIN.T Fich DEFINIR LAS HERRAMIENTAS PARA AUTOMATIZACION Y
18 | 6 |2024| 18:00a 22:00 r“%OOFI o 1'873'C a CONTROL DE PROCESOS DE ACUERDO CON LAS TOR 202 4
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
_ _ Grupo 16TGPIQN7
20 | 6 |2024| 180022200 | P00 ol CHEQUEAR LAZO DE CONTROL TOR 305 4
i _ Grupo 40TGPIN
21 | 6 |2024| 06:00210:00 | L > S0l o0 ETAPA PRODUCTIVA EMPRESA 4
ruo0 38TGPIN Ficha DEFINIR LAS HERRAMIENTAS PARA AUTOMATIZACION Y
21 | 6 |2024| 18:00 a20:00 “'?5 OEIA 2561873 CONTROL DE PROCESOS DE ACUERDO CON LAS TOR 302 2
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
) ) Grupo 17TGPIQNG6
22 | 6 |2024| 07:00a11:00 | B0 0T e CHEQUEAR LAZO DE CONTROL TOCC 403 4
. ) Grupo 40TGPIN
24 | 6 |2024| 06:00210:00 | . T o0C 0 ETAPA PRODUCTIVA BIBLIOTECA 4
24 6 | 2024 16:00 a 18:00 Alistamiento proceso de formaciéon 2
Gruno 38TGPIN.7 Ficha DEFINIR LAS HERRAMIENTAS PARA AUTOMATIZACION Y
24 | 6 |2024| 18:00 a22:00 pSOFI A 9561873 CONTROL DE PROCESOS DE ACUERDO CON LAS TOR 302 4
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
. ) Grupo 40TGPIN
25 | 6 2024 06:00210:00 | . > E0C o ETAPA PRODUCTIVA EMPRESA 4
Gruno 38TGPIN.7 Ficha DEFINIR LAS HERRAMIENTAS PARA AUTOMATIZACION Y
25 | 6 |2024| 18:00a 22:00 E’S OFIA 2561873 CONTROL DE PROCESOS DE ACUERDO CON LAS TOR 202 4
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
) ) Grupo 16TGPIQN7
27 | 6 |2024| 180022200 | P 2 e CHEQUEAR LAZO DE CONTROL TOR 305 4
) , Grupo 40TGPIN
28 | 6 |2024| 06:00210:00 | _ 0T U0 ETAPA PRODUCTIVA EMPRESA 4
runo 38TGPIN-T Ficha DEFINIR LAS HERRAMIENTAS PARA AUTOMATIZACION Y
28 | 6 |2024| 18:00a 20:00 '?3 OEIA 9561673 CONTROL DE PROCESOS DE ACUERDO CON LAS TOR 302 2
ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
_ , Grupo 17TGPIQNG
29 | 6 [2024| 07:00211:00 | RO o0 oo, CHEQUEAR LAZO DE CONTROL TOCC 403 4
129

NOMBRE Y FIRMA COORDINACION O LIDER RESPONSABLE:

FIRMA DEL INSTRUCTOR: Maria Cecilia Pérez Coy

NOMBRE Y FIRMA COORDINACION O LIDER RESPONSABLE:
Diana Nexi Samaca Prieto

NOMBRE Y FIRMA COORDINACION O LIDER RESPONSABLE:




